moze byé w kazdej chwili przeprowadzana, przyczem
mozliwoé¢ nadawania najlepszych warunkow dla fermen-
tacji oraz odpowiedniego ich regulowania pozwala na
niedopuszczanie do jakiegokolwiek obnizania jako$ci su-
rowca 1 przeprowadzenie w przy$pieszonem tempie fer-
mentacji.

Tyton zostaje do tego typu zmanipulowany w beliki
orjentalne, ktére przed rozpoczeciem fermentacji ustawia
sie pionowo w sali, w ktérej ma by¢ przeprowadzana
fermentacja. TFermentacje wedlug tej metody dzieli sig
na trzy fazy. W pierwsze] fazie podnosi si¢ stopniowo
temperature sali do 20°C przy utrzymywaniu wzgledne]
wilgotnoéci powietrza na poziomie 709, Faza ta trwa
okolo H-ciu dni. W ciggu tego czasu tyton nabiera tem-
peratury otoczenia i, bedac w odpowiednim stopniu wil-
gotnym, rozpoczyna fermentowac, przyczem temperatura
wewngtrz beliku zaczyna si¢ podnosic.

Wtedy nastepuje druga faza t. zw. burzliwe] fermen-
tacji. W czasie trwania tej fazy fermentacji podnosi si¢
jeszcze temperature otoczenia do 25—27° C, przy obni-
zeniu wzglednej wilgotnoéci powietrza do 659, majac na
uwadze intensywniejsze wydzielanie wilgotno$ci przez tyton
w tym okresie. Temperatura belikéw podnosi si¢ o kilka,
a nawet wiecej stopni ponad temperature otoczenia. Okres
tej burzliwej fermentacji trwa okolo 10—15 dni. W chwil,
kiedy zachodza objawy ostabienia proceséw fermentacii,
kohczy sie druga faza. W czasie trwania tej fazy zalecaja
autorzy tej metody intensywne wentylowanie sali fermen-
tacyjnej celem odprowadzania nazewnatrz wydzielane;
przez tyton pary wodne;.

Trzecia faza obejmuje podniesienie temperatury sali do
temperatury 35—37° C dla podtrzymania gasnacej fermen-
tacji, ostatecznego wyfermentowania tytoniu. Wzgledna
wilgotno$¢ powietrza w tym okresie utrzymuje sie na
poziomie 70 9.
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Grzanie to przerywa sle z chwila, kiedy temperatura
belikow nie podnosi sie 1 réwna sie temperaturze otocze-
nia. Trzecla faza trwa okolo 6—10 dni.

W ten sposéb cata fermentacja przechodzi w przy-
blizeniu w przeciggu 35 dni.

Poza ta metoda istnieja jeszcze w Rosji podobne me-
tody fermentacji tytoni papierosowych, oparte jednak
1 opracowane na metodzie powyze] podanej, a rdézniace
si¢ jedynie granicami temperatur i1 czasem trwania fer-
mentacjl.

. Po przeprowadzeniu takiej fermentacji obniza si¢ po-
woll temperature sali tak, aby temperatura jej spadala
rownomiernie z temperatura tytoni w belikach.

Przedstawione wyze] metody postepowania zastepuja
zdaniem rosyjskich autorow w zupelnosci poprzednio sto-
sowane metody naturalnej fermentacji w belikach. Tyton
otrzymywany ta droga zupelnie nie rézni sie od tytoniu
fermentowanego naturalnie, a zyskuje si¢ w plerwszym
rzedzie na czasie, poniewaz znacznie predzej dostaje sie
gotowy do przerébki materjal, a wiec nie wiaze si¢ zbyt
dlugo kapitalu w surowcu. Pozatem sztuczne warunki
1 mozliwoé¢ ich regulowania zmniejszaja znacznie 1yzyko
zmiszczenia surowca, ktére przy naturalnych warunkach
1 oparciu si¢ tylko o zewnetrzng pogode jest zawsze dosé
duze.

Przedstawione wyzej metody nowoczesnej fermentacii
tytonl paplerosowych, opracowanych na podstawie S$ci-

- slych do$wiadczen naukowych w Rosyjskim Instytucie

Naukowym w Krasnodarze, sg typowym przykladem
plerwszego kierunku oparcia sie zasadniczo na wyprakty-
kowanych dawnych metodach fermentacji. W miejsce
jednak warunkéw naturalnych wprowadzone zostaly sztuczne
warunkl magazynowe.

Drugi kierunek, t.j. zupelnej zmiany istniejacych metod
1 zmechanizowania calego procesu fermentacji, zostal za-
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poczatkowany w Ameryce przy produkc]l tytoni ciezkich
]ak Kentucky i Virginja, w ostatnich za$ latach rozwija
sie réwniez 1 w Niemczech.

Zasada tych metod mechanicznych jest poddawanie
tytoniu przez pewien, stosunkowo krotki, przeciag czasu
dzialaniu wysokiej temperatury, albo w suchem powietrzu,
albo z réwnoczesnem dzialaniem przegrzang parg wodna,
albo wreszcie stosowania kolejno jednego 1 drugiego czyn-
nika. W rezultacie stosowania tych metod otrzymuje sie,
zdaniem twércéw tego typu fermentacji, surowiec wyfer-
mentowany, ktéry jednak dla nadana wlasciwego mu
charakteru wymaga jeszcze kilku czy kilkunastomiesigcz-
nego odlezenia si¢ w beczkach czy w belach dobrze spra-
smwanych Czas trwania tych metod jest bardzo krotki
i wynosi zwykle okolo 1 godzine.

Sadzac ze sposobu postgpowania 1 dalsze] mampulacp
7z surowcem, przy tych metodach niema si¢ do czynienia
z pueprowcldzemem wlaéciwych proceséw fermentacyj-
nych w ciggu tego krétkiego okresu czasu, ale z zabiciem
zdolnoéci tytoniu do gwaltownej fermentacji, potaczone;
z intensywnem wydzielaniem si¢ ciepla. Dowodem tego
jest to, ze tyton, poddany jakiejkolwiek z tych metod,
musi sie jeszcze przez dluiszy okres czasu odleze¢ dla
nabrania wlaéciwych cech tytoniu wyfermentowanego.
Postepowanie to musi réwniez wplywal na straty szeregu
lotnych zwiazkéw tytoni skutkiem dzialania wyzszych
temperatur. Specjalnie przy tytoniach gorszych gatun-
kéw, w ktorych rézne specyficzne zwigzki obnizaja ich
jakogé, moga mie¢ wspomniane metody bardzo dodatni
wplyw na surowiec. Dlatego nalezy przypuszczac, ze,
o ile dla tytoni g{)rszych i ciezkich zastosowanie tych metod
okazuje sie celowe i ma przyszloé¢ w zaleznosci od odpo-
wiedniej kalkulacji i oplacalnoéci, o tyle dla aromatycz-
nych tytoni papierosowych, o delikatnej strukturze 1 bos
gatych w cenne lotne zwiazki, metody oparte na natu-
ralnej fermentacji rokuja wieksze widoki powodzenia.
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Wkoﬁcu nalezy przypuszczaé, ze metody te maja
pewien wiekszy wplyw na ogélny sktad chemiczny tytoniu
1 na jako$¢ zwiazkéw, znajdujacych si¢ w tytoniu. Przy-
puszc:'_aenia. te potwierdza pewien charakterystyczny aromat
tytoniu poddawanego tym metodom. Sprawy te jednak
nie zostaly jeszcze zbadane.

| Jedna z takich mechanicznych metod jest system
»Proctor’, ktéry w ogélnych zarysach przedstawia sie
nastepujaco: |
Urzadzenie przy tej metodzie sklada sie z szeregu
komor z odpowiedniemi instalacjami, w zaleznodci od
przeznaczenia komory, i z lancuchéw, przesuwajacych sie
wewnatrz komér. Tyton powietrznie suchy zawiesza sié
wigzkami na drutach, ktére oparte sg na lancuchach.
I:.aflcuchy przy pomocy specjalnego urzadzenia przesuwaja
Sig przez komory, w ktérych tyton poddany zostaje przy-
spleszonej fermentacji. W pierwszych komorach dziala
si¢ na tyton suchem, goracem powietrzem, ktérego tem-
peratura dochodzi do 90°C. Komory zaopatrzone sa
w wentylatory, wtlaczajace suche i goragce powietrze,
a wyrzucajace powietrze wilgotne. W komorach tych
nastgpuje zupelne wysuszenie tytoni, oraz prawdopodobnie
szereg zmian wewnatrz lidci i pewna destylacja zwiazkdéw
lotnych. Zmiany, zaszte w liSciach w tych komorach
decyduja wlasnie o pozbawieniu tytoniu zdolnoéci gwal-
towne] fermentacji.

W nastepnych komorach tyton ochtadza sie zimnem
powletrzem, przyczem staje si¢ on zupelnie kruchy.
Stad przesuwa sie go do dalszych komor, gdzie przy pomocy
pary wodnej 1 wilgotnego powietrza zostaje odpowiednio
naw_ﬂiony 1 nagrzany. W tym stanie wyciagniety tyton,
a wigc elastyczny i goracy, natychmiast prasuje sie w bele
czy tez beczki.

' W s‘ystemie tym przesuwa si¢ stale tyton mechanicznie
z jedne] komory do drugiej tak, ze zachowana jest cigglodé
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ruchu. Do przesuwania sluza lancuchy 1 tasmy z siatki
metalowej. '

W zaleznoéci od gatunku i jakosci tytoniu oraz od
praktycznie ustalonych danych reguluje sie szybko$¢
przesuwania tytoniu. Okres przejécia tytoniu przez cala
aparature jest wiec rézny 1 zalezny od wspomnianych
czynnikéw; zwyczajnie trwa okolo 1 godzine.

Tyton po przejéciu tej mechanicznej fermentacji i spra-
sowaniu musi jeszcze pare miesiecy odleze¢ dla nabrania
wladciwych cech tytoniu wyfermentowanego.

Opisany system stosowany jest w Ameryce.

W ostatnich latach zostal podobny system mecha-
nicznej fermentacji opatentowany w Niemczech. Zasada
postepowania przy tej metodzie jest ta sama, co w opi-
sanym wyzej systemie, tylko granice stosowanych tem-
peratur sa wyzsze.

Pozatem istnieje jeszcze w Niemczech inny sposob
postepowania, polegajacy na dzialaniu przez pewien okres
na tyton para wodna w obecno$c: alkoholu etylowego.
Spos6b ten jest obecnie stosowany w Niemczech dla
ciemnych sort tytoniu Virginia. W ogélnych zarysach
przedstawia si¢ nastepujaco:

Surowiec uklada sie w wielkie okragle drewniane baseny
o podwo6ijnych $cianach, wykladanych wewnatrz blacha.
Ukladanie liéci prowadzi si¢ warstwami w ten Sposob,
ze ogonki lisci dotykaja wewnetrznych dziurkowanych
$cian. Pojemno$¢ takiego basenu wynosi okolo 600 kg
surowca.

Surowiec poddawany tym zabiegom musi posiadac
normalng wilgotnoéé. Wilgotny surowiec przed poddaniem
tej metodzie fermentacji musi by¢ przesuszony. W trakcie
ukltadania skrapia sie surowiec alkoholem etylowym. Po
zapelnieniu basenu zamyka sie go wiekiem dobrze uszczel-
nionem i wprowadza sie pare wodna pomigdzy podwdjne
$ciany basenu. Przez otwory wewnatrz Scian dostaje sie
para do surowca. Zaleznie od jakos$ci 1 gatunku surowca
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ol:zreéla si¢ praktycznie czas parowania. Dla tytoniu
Virginia pierwsze parowanie prowadzi sie okoto 4—5 godzin,
poczem odpuszcza si¢ nadmiar pary przez otwarcie wen-
tyla. Temperatura, do jakiej dochodzi surowiec podczas
parowania, wynosi 70—80° C. Po wydzieleniu nadmiaru
pary 1 ochlodzeniu surowca (okolo 2 godziny) powtarza
S1¢ zwykle jeszcze 2—3 razy wspomniany zabieg paro-
wania 1 ochlodzenia. Po kazdem ochlodzeniu bada sie
stan surowca 1 zaleznie od tego albo przerywa sie dalsza
parowq fermentacje, albo prowadzi sie ja dalej.

Po ostatniem parowaniu ochladza sie surowiec do 30° C,
poczem wyjmuje si¢ go z kadzi, doprowadza w tempera-
turze okolo 13°C do stanu powietrznie suchego i beluje
sig go.

Po tych zabiegach musi sie surowiec odlezeé okoto
9—12 miesiccy, poczem jest juz gotowy do przerébki
fabrykacyjne;.
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Czesé Il. Fermentacja tytoniu w Polsce

Racjonalne prowadzenie fermentacji tytoni wymaga
uwzglednienia szeregu czynnikéw, decydujacych o doborze
wladciwej metody. Czynnikami takiemi sg:

gatunek i jako$¢ tytoni,

przeznaczenie tytoni po fermentacji,

warunki klimatyczne,

warunki magazynowe,

oplacalno$¢ metody w stosunku do jakosci surowca.

Produkcja tytoni w Polsce obejmuje szereg roznych
gatunkoéw, a to:

tytonie orjentalne (Tyk-Kulak, Trapezund),

tyton weglersko-ogrodowy,

tyton odmiany Slaskiej (cygarowy),

Machorka pomorska,

Kentucky,

Virginia.

Uwzgledniajac wiec wyzej wymienione czynniki, nalezato

przystosowaé odpowiednie metody fermentacji do poszcze-
gélnych gatunkéw tytoni.

Metody, zastosowane w kraju, zostaly oparte na zasa-
dach metod fermentacyjnych, uzywanych dla podobnych
catunkéw tytoniu zagranica. W szczegélach jednak
i uwzgledniajac specyficzne warunki klimatyczne 1 maga-
zynowe, zostaly opracowane na podstawie wlasnej praktyki
1 doswiadczen. |
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Fermentacja tytoni papierosowyeh.

CzynnoSei przedfermentacyjne. Wykupiony od plan-
tatoréw tyton musi by¢ przed oddaniem go do fermentacji
poddany odpowiednim zablegom, a przedewszystkiem
sortowaniu.

Sortowanie tytoniu przed fermentacja ma na celu
rozdzial surowca na jednolite partje pod wzgledem jakos$c,
koloru 1 zdrowotnosci. Od wlasciwego przeprowadzenia
te] czynno$ci zalezy poézniej dalszy przebieg fermentacji
1 jej wyniki.

Fermentator powinien wiedzie¢, ze kazdy lié¢ fermen-
tuje oddzielnie, mimo zlozenia go w beliki czy sterty,
1 zaleznle od swojej jakosci 1 tresciwoéei bedzie fermen-
towal z rdézna intensywnoécig 1 bedzie wymagal réznego
okresu czasu do wyfermentowania. Pomieszanie lisci
rozne] jakosci spowoduje, ze w jednym beliku czy stercie
czgs¢ surowca bedzie juz wyfermentowana, cze$é¢ prze-
fermentowana, a czes¢ niedofermentowana. Straty wiec
w jakodci surowca, wynikle ze zlego rozsortowania przed
fermentacja nie dadza si¢ juz po fermentacji naprawic.

Nastepnie specjalng uwage nalezy zwrdcié na wilgot-
nos¢ liscl. Lié¢ zbyt wilgotny, poddany fermentacji nietylko
sam zostaje zniszczony, ale zniszczy wszystkie lidcie,
lezace w jego otoczeniu. Fermentacja bowiem liSci wil-
gotnych przeblega bardzo gwaltownie 2z intensywnem
wydzielaniem wilgoci, ktéra, nie mogac sie wydostaé na-
zewnatrz stert czy belikow, wytwarza wewnatrz fermentu-
Jacego objektu atmosfere nasycona para wodna, co przy
odpowiedniej jeszcze cieplocie stwarza idealne warunki do
rozwoju pleéni 1 bakteryj gnilnych. Pozatem fermentacja
wilgotnego tytoniu powoduje zaparzanie blaszki listnej,
ktéora po takiej fermentacji nie bedzie posiadala nigdy
odpowiedniej elastycznoéci. Wreszcie nalezy gruntownie
wydzieli¢ surowiec razony plesnia. Wspolna fermentacja
tytoniu zdrowego ze sples$nialym nietylko ulatwia rozwdj
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plesni na zdrowym surowcu, ale réwniez powoduje przejscie
zapachu stechlizny na zdrowy tyton.

Do sortowania nalezy przeznaczyé sale o dobrem,
dziennem oswietleniu, tak, by robotnice latwo orjentowaly
si¢ w jJakosci surowca. Temperature w takiej sali nalezy
w miar¢ moznoscl utrzymywac na wysokosci okoto 10—12°C,
a wigce takiej, przy ktérej robotnice moga jeszcze swobodnie
1 bez marznigcia rak pracowaé, a tyton nie jest jeszcze

Hjﬁ:. 4
Sortowanie sUrowca.

narazony na szybkie przemiany. Wilgotno$é wzgledna
powietrza w sali powinna wynosié¢ okolo 70—80°9,. Utrzy-
manie tych warunkéw bez odpowiednie] klimatyzacji jest
dos¢ trudne. Przy czestem jednak kontrolowaniu stanu
temperatury 1 wilgotnodci powietrza w sali, majac do
dyspozycji centralne ogrzewanie, mozna przez od-
powlednie ogrzewanie sali, wietrzenie, wreszcie skrapia-
nie podlogi wodg, niedopuszczaé do znacznych wa-
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han. Nalezy bowiem mie¢ na uwadze, ze sortowanie
prowadzi si¢ w wolnem tempie 1 surowiec, lezacy przez
pewien okres czasu w niekorzystnych warunkach, moze
juz przed fermentacja zostac¢ zniszczony. Dlatego warunki
wilgotnosci 1 temperatury, panujace na sali, w ktérej odby-
wa si¢ sortowanie, sa bardzo wazne i powinny by¢ wszel-
kiemi dostepnemi $rodkami utrzymywane na wladciwym
poziomie.

Ryec. 5

Sortowanie surowca,

Miejsce do sortowania wyznacza sie widne, najlepie]
kolo okien, usadzajac po dwie robotnice twarza do siebie
zwrocone 1 majace po jednej stronie hordy z surowcem
niesortowanym, a po drugiej z sortowanym (ryc. 4).

Przy sortowaniu surowca $redniolistnego pojedynczemi
I$ém1 mozna w nastepujacy sposdb rozmiesci¢ robotnice:
z hord, odwroconych do gory dnem i przykrytych plachtami,
robi si¢ stol, do ktérego twarza osadza sie¢ po sze$é robotnic
(ryc. b).
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Po jednej stronie stolu pomiedzy trzema robotnicami
uklada si¢ dwa beliki lub dwie hordy pelne surowca do
sortowania. Surowiec rozsortowany uktada sie na stole,
gdzie ma si¢ dobry przeglad wynikéw sortowania. Skoro
na sto e zgromadzi sig juz wigksza ilo$é surowca, przodow-
nica tego stolu zbiera surowiec i rozdzielone jakogciowo
sorty uklada na hordach, ktére stoja rzedem obok stohu.

Po zakonczeniu dnia pracy wazy sie wysortowany
surowiec z kazdego stolu dla kontroli wydajnodci pracy
przy sortowaniu, poczem laczy s'e¢ jednakowe sorty ze
wszystkich stolow.

Poniewaz sortowanie przed fermentacjq jest bardzo
wazng czynnoscig, nalezy stale prowadzi¢ kontrole pracy
robotnic. Dlatego na sali, w ktérej odbywa sie sortowanie,
musi by¢ stale obecny wykwalifikowany fermentator,
ktorego czynnodcia jest stale przegladan'e wysortowanego
surowca 1 poprawianie popelnionych bleddw.

Bardzo dokladne prowadzenie sortowania jest czyn-
noscig droga i oplaca si¢ jedynie przy surowcu lepsze]
jakosdcel, ktéry nastepnie zostaje poddany fermentacji beli-
kowej. Dlatego tez dokladno$é sortowania zalezy od jakodcei
surowca. Surowiec orjentalny wyzszych klas nalezy sor-
towa¢ bardzo $cidle pojedynczemi liéémi, z dokladnym
rozdzia'em na zbiory, kolory, wielkodé, tredciwosé, wilgot-
nos¢ 1 zdrowotno$¢ lisci. Kazda wysortowana partja
tego surowca powinna przedstawia¢ zupelnie jednolity
materjal tak, by po fermentacji nie bylo potrzeby belikéw
znowu przesortowywac. Pozatem surowiec ten zostaje
uzyty w fabrykacji do lepszych wyrobéw papierosowych,
przy ktorych zle rozsortowanie i niejednolitosé tego surowca
moglaby ujemnie wplywa¢ na jakoé¢ wyrobdéw.

Najnizsze klasy surowcédw orjentalnych oraz caly suro-
wiec wegiersko-ogrodowy, z wyjatkiem klas najwyzszych,
przedstawiajgcych rzeczywiscie dobry i wartoéciowy ma-
terjal, nalezy poddaé sortowaniu przed fermentacja nie
pojedynczemi lisémi, ale calemi papuszami, Sortowanie
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to powinno uwzgledni¢ przedewszystkiem wilgotnosé i zdro-
wotnos¢ lisci, a nastepnie powinno w ramach spapuszo-
wanego surowca rozdzieli¢ go na mozliwie jednolite partje
jakosciowe, konieczne dla dobrej fermentacji stertowej
1 utatwiajace poZniejsze sortowanie pofermentacyjne. Przy
takiem mniej dokladnem sortowaniu nalezy wydzielié
caly surowiec, ktéry, z racji swojej jakosci, bedzie mogt
by¢ fermentowany w belikach. Ten ostatnio wydzielony
surowiec nalezy dolaczyé do surowca, przeznaczonego do
dokladnego sortowania.

Kwestja zasadnicza, ktéra musi kierujacy fermentacja
rozwiazaé, jest takie zorganizowanie pracy przy sorto-
waniu, by surowiec, przychodzacy z wykupu, moégt byé
na czas rozsortowany 1 nie gromadzil sie w duzych ilo$ciach,
a poZniej z braku miejsca byl bez sortowania oddawany do
fermentacji. Postepowanie takie wplywa bardzo ujemnie
na przebieg fermentacji 1 jako$¢ surowca. Sprawa ta

~odnost si¢ specjalnie do tego surowca, ktéry musi przejéé

wspomniane wyzej mniej dokladne sortowanie. Surowiec,
przeznaczony do dokladnego sortowania, z racji bardzo
male] wydajnodci pracy przy tej czynnodci, zawsze bedzie
si¢ gromadzit w pewnych iloéciach i czekal przez pewien
okres czasu na przeprowadzenie sortowania. Liczac sie
z tem, nalezy zgory przewidzieé odpowiednie pomieszczenie
dla tego surowca, gdzie méglby byé bez szkody dla swoje;
jakosci przez pewien okres czasu przetrzymany. Lokal
do tego celu powinien posiada¢ do$é niska temperature
okolo 5—10°C i wilgotno$¢ wzgledng powietrza, nie prze-
kraczajaca 809%. Uwzgledniajac bowiem warunki tempe-
ratury, wilgotnosci, w jakich surowiec w czasie transportu
1 wykupu przebywal, koniecznem jest przetrzymanie
surowca przez pewien okres czasu w temperaturze niskie;.
Przewaznie bowiem transport i wykup surowca odbywa
sle w bardzo niskie, temperaturze powietrza, nierzadko
w czasie trwania mrozdw. Przeniesienie wiec odrazu takiego
surowca do ubikacji o temperaturze pokojowej albo 1 wyz-

4 49

T 1 D P A LTS L e

R 53




sze] powoduje pocenie si¢ 1 czasowe zawilgocenie jego,
ktore w rezultacie moze by¢ powodem do rozwiniecia sie
na surowcu plesni. Réwniez 1 z tego wzgledu powinna byc
w tym lokalu niska temperatura, by w surowcu przed
rozsortowaniem nie zachodzily jakies procesy, ktoéreby
mogly obnizy¢ jego jakosé.

Przy ukladaniu surowca w tej ubikacji nalezy poste-
powac nastepujaco:

Surowiec, wykupiony w luznych papuszach, uklada
sie¢ na hordach systemem warstw w belikach z uwzgled-
nieniem wielko$ci li§ci. Przy surowcu, podejrzanym o plesn
lub nadmierna wilgotno$é, zapelnia si¢ hordy tylko do 2/,
ich wysokosci. Przy surowcu normalnym hordy zapelnia
sie surowcem tak, by mnastepna horda ugniatata lekko
surowiec dolnej sterty. Dla dobrego wykorzystania miejsca
uklada sie po 4 hordy jedna na drugiej. Przy tem ukla-

daniu hord nalezy zachowa¢ podzial na klasy wykupowe.

Pozatem osobno uklada si¢ hordy z surowcem podejrza-
nym o ple$n lub nadmiernie wilgotnym.

Przy opisanem ukladaniu nalezy poleca¢ robotnicom
wydzielaé zauwazone papusze wilgotne 1 razone plesnia.

Sortowanie prowadzi sie w te] kolejnosSci, Ze bierze
sie naprzdéd surowlec podejrzany, a wigc niebezpieczny
do przechowywania, oraz surowiec najlepsze] jakoscl.
Postepowanie takie jest dlatego wskazane, ze w ten sposob
nie dopuszcza sie surowca podejrzanego do obnizenia jakosci
oraz chroni sie najlepszy surowiec przed dlugiem leZeniem
bez sortowania przed pylem i ewentualnemi zlemi warun-
kami magazynowemi, na jakie jest ten surowlec narazony,
lezac na hordach.

Beliki z wykupionym surowcem, przeznaczone do doktad-
nego sortowania, lekko sie rozluznia 1 ustawia sie stoquo.
W ten sposob moze byé surowiec bez obawy przez pewien
okres czasu przetrzymany, zanim nie zostanie rozsortowany.

Wysortowany jednym z wyzej podanych sposobow
surowiec zdrowy o normalnej wilgotnodci zostaje poddany
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fermentacji jednej z dwéch uzywanych metod, a wiec
albo w belikach, albo w stertach, zaleznie od swoje] jakosci.

Surowiec wilgotny, wydzielony podczas sortowania,
must by¢ przed oddaniem go do fermentacji wysuszony do
normalnego stanu wilgotnosci. W kazdym razie nalezy
przyja¢ za zasade, Zze im predzej zostanie surowiec taki
wysuszony, tem mniej uclerpl na swojej jakosci. O ile
jest specjalna suszarnia do podsuszania lici wilgotnych,
to wysuszenie nie sprawia trudnoéci. W innych wypadkach
dla lisci wilgotnych z mokremi i niewysuszonemi nerwami
gléwnemi 1 ogonkami nalezy uzy¢ suszarni ogniowej
1 wysuszy¢ ten surowiec do stanu kruchoci, poczem nalezy
go nawilzy¢ do normalnej wilgotnosci przez przetrzymanie
przez pewien okres czasu w ubikacji o wysokiej wilgot-
nosci powietrza. Surowiec o wilgotnej blaszce listnej
wystarczy rozwiesi¢ papuszami na sznurach w przewiewnej,
suche] ubikacji.

Wysuszony surowiec po przesortowaniu zostaje poddany
normalnej fermentacji.

Wydzielony surowiec razony ple$nia, zwykle zbyt wil-
gotny, nalezy podsuszy¢ sposobem powyzej wskazanym,
a nastepnie zupehie oddzielnie poddaé¢ fermentacji.

Fermentacja belikowa.

Zasada postgpowania przy tej metodzie jest poddanie
surowca lagodnej fermentacji w malych porcjach (belikach)
1 w niskich stosunkowo temperaturach, tak, by zachowac
W surowcu papierosowym wszystkie jego dodatnie i charak-
terystyczne cechy, a wigc: aromat, kolor, odpowiednia
elastycznos¢ blaszki listnej, a przeprowadzi¢ jedynie ko-
nieczne procesy fermentacyjne.

Belikiem nazywamy odpowiednio zmanipulowana i ufor-

- mowang porcj¢ tytoniu wagi okoto 20—30 kg tytoniu.

W naszych warunkach waga belika przy tytoniu érednio-
listnym waha sie w granicach 20—30 kg, przy tytoniu
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wielkolistnym 30—40 kg. Belik taki sporzadza si¢ w Spe-
cjalnej drewnianej formie. Forma taka (ryc. 6) sklada sie

s

Ryc. 6

Forma do belikowania.

'z luznych bokéw, dwdch krétszych 1 dwoch dluzszych,
ktore daja sie sktadaé 1 rozbieraé (ryc. 7 1 8).
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Ryec. 7

Krétsze boki formy.,

Przez odpowiednie zlozenie bokdéw forma moze byc
szersza lub wezsza, w zalezno$ci od wielkosci lisci, ktore

i
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maja by¢ belikowane. Do kompletu formy dochodzg
jeszcze dwie pary nozek (ryc. 19), stuzace do podtrzymy-
wania formy, jezeli chcemy zrobié¢ belik wyzszy niz nor-
malna wysokos$¢ form, oraz nakrywka, ktérg kladzie sie
na ulozony w formie tyton przy prasowaniu ciezarem czlo-
wieka.

Dobre ulozenie surowca w formie wymaga duzej wprawy.
Dlatego przeznaczony do tej czynnoéci robotnik musi byé

A
,i < toom ]‘ ——
i
aellini; : |
Ryc. 8

Dluzsze boki formy.

odpowiednio wykwalifikowany i znaé sie dobrze na jakoéci
surowca. Nalezy bowiem pamietaé, ze belikowanie jest
ostatnia czynno$cia przedfermentacyjng, a wiec momen-
tem, w ktérym mozna jeszcze popelnione bledy naprawié.
Robotnik, ukladajac surowiec w formie, musi uwazaé, czy
surowlec, ktéry mu si¢ dostarcza, jest jednolity pod wzgle-
dem wielkosci, koloru, wﬂ'gotndéci 1 jakosci. Biorac kazda
papusz¢ w reke, musi umieé stwierdzié, czy surowiec nie
jest zbyt wilgotny lub zbyt suchy do belikowania. Przy
posiadaniu pewnej wprawy bedzie mogt zupelnie dobrze
to kontrolowa¢. Lis¢ wilgotny nie bedzie przy zmieciu
wracal do dawnej formy, nerw gléwny bedzie sie poddawal
zgnieceniu, blaszka listna, uchwycona w dwa palce i zgnie-
ciona, bedzie w tem miejscu wykazywaé znak wodny
(ogladana pod Swiatlo). Roéwniez nie mozna belikowaé
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surowca zbyt suchego o lamiacym si¢ nerwie i kruchej
blaszce.

Wazna rol¢ przy ocenie reka stopnia wilgotnodei surowca
odgrywa jego treSciwosé. Lis¢ tresciwy 1 zywiczny bedzie
przy normalnej wilgotnosci elastyczny 1 gietki, li§¢ pusty
bedzie robil wrazenie suchego. Nawilzanie lici pustych
do pozornego stanu normalnej wilgotnosci powoduje w nich
faktycznie nadmierng ilo$¢ wody, ktéra wplywa pdznie;
na plesnienie takiego surowca.

W zaleZznodcl od tresciwoscl surowca postepowanie przy
belikowaniu jest mnieco odmienne. Surowiec tresciwy,
elastyczny, o normalnej zawartoéci wody nalezy prasowac
delikatnie podczas belikowania (dwukrotnie ciezarem jed-
nego czlowieka). Surowiec pusty, robiacy wrazenie suchego,
nalezy prasowac kilkakrotnie ci¢zarem dwoéch ludzi.

W sali, w ktérej prowadzone jest belikowanie, powinny
panowa¢ odpowiednie warunki temperatury i wilgotnosci
powietrza. Wilgotno$¢ powinna wahaé sie w granicach
70—809%, aby zachowywa¢ normalny stan wilgotnosci
lidc1; temperatura powinna wynosi¢ 10—14° C.

Przystepujac do belikowania, nalezy przedewszystkiem
ustawi¢ szerokos¢ formy, stosownie do wielkodei lidci.
W tym celu bierze sie dwie papuszki surowca, przeznaczo-
nego do belikowania, 1 kladzie si¢ na sobie tak, by koniec
jednej siegal do 1/,—2/; dlugoéci blaszki papuszki drugiej
(ryc. 9).

Dlugos¢ uzyskana przez tak zlozone papuszki bedzie
szerokoscia formy, przygotowywane] do sporzadzenia beli-
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kow z tego surowca. Pod przygotowana forme kladzie sig
rownolegle dwa drazki w odleglosci okolo 60 cm od siebie.
Drazki uzywa si¢ o przekroju kwadratowym 4 x4 cm,
o ile sa luzne. O 1ile sg stale zlaczone poprzeczka, ksztalt
ich przekroju jest obojetny, byle na calej dlugosci grubosé
ich byla jednakowa. Dlugosé drazkéw wynosi okolo 60 cm.
Na drazki uklada si¢ trzy leszcze (drewniane kije) w kierun-
ku prostopadlym do drazkéw 1 wiaze si¢ je sznurkami
(rye. 10y.
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Ryc. 10

[.eszcze belika ze sznurkami.

Odleglos¢ pomiedzy zewnetrznemi brzegami leszezy
skrajnych powinna by¢ o okolo 8 cm mniejsza niz szerokosc
formy. Leszcz srodkowy powinien leze¢ w polowie odle-
glodci leszczy skrajnych. Do leszczy skrajnych przywia-
zuje sie na dwoch przeciwleglych punktach sznurki dtugodei
3Y/, m kazdy. Na tak ulozone leszcze rozciaga si¢ polopa-
kowanie z plétna konopnego lub juty. Na to wszystko
kladzie si¢ wyregulowana co do szerokosci forme, tak, by
leszcz $rodkowy wypadl w érodku formy, a dlugosé jej
odpowiadala dlugosci leszczy. Po tych przygotowaniach
rozpoczyna sie ukladanie surowca, w formy. Wszystkie
papusze uklada sie ogonkami zwrdconemi do dluzszych
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bokéw formy. Pierwsza i ostatnia warstwe papuszy uklada

si¢ sposobem przeplatanym, wskazanym na ryc. 11.
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Po pierwszej warstwie daje sie w czterech rogach formy
t. zw. boczki, ktére robi sie w ten sposéb, ze papusze zgina
si¢ na polowe wzdluz jej dlugodci, a do érodka daje sie
druga z zagietym bokiem (ryc. 12).

Ryec.,

11

Uklad papuszy pierwszej i ostatniej warstwy.

 Przy tytoniach tresciwych nalezy robi¢ boczki nieco
grubsze. Dlatego na poprzednio opisany boczek kladzie si¢ -
drugi boczek, zrobiony z jednej papuszy (ryc. 13). Boczek

Ryc. 13

nalezy lekko sprasowaé dla nadania mu stalego ksztaltu.
Ulozenie boczkéw w formie widoczne jest na ryc. 14.

— Ryc. 14 _

Ulozenie boczkdw w formie.
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