tacji, a waga surowca uzytecznego, uzyskanego po fer-
mentacji. Na straty te skladaja sie:

nieuzytek fermentacyjny,
zaniki (calo) fermentacyjne. -

Nieuzytek fermentaeyjny. Niecuzytek fermentacyjny
gromadzi si¢ w magazynie poczawszy od wykupu tytoniu,
a skonezywszy na sortowaniu tytoniu po fermentacii.

Sklada si¢ on gléwnie z zanieczyszczonego mialu tyto-
niowego, powstalego z przesiania pateruchy, domiesza-
nych obcych ciat do tytoni jak: stomy, sznurkéw i t. p.,
wreszcle z wysortowanych lisci, uznanych za nicuzyteczne.
Do lidci takich zalicza sie licie zmarzniete, martwe, sple-
Sniale, ktore z racji swojej jakosci nieprzydatne sa do dal-
szej przerdbki. '

los¢ nieuzytku fermentacyjnego moze byé w pewnej
mierze sprawdzianem wynikéw fermentacji, o ile wykup
tytoniu byl starannie przeprowadzony.

Ilos¢ mieuzytku fermentacyjnego powinna wahaé sie
w granicach od 0,1—19; w stosunku do iloéci surowca
oddanego do fermentacji. Wieksze ilodci wskazuja albo na
nieodpowiednie przeprowadzenie wykupu i odebranie od
plantatoréw pewnej ilodci surowca nieuzytecznego, albo
na niestaranne prowadzenie manipulacji fermentacyjnej.
Wyjasni¢ to mozna jedynie przez przegladniecie materjalu
nieuzytecznego, po ktérym bedzie mozna w pewnej mie-
rze poznal, z jakiego powodu zostal uznany za nieuzytek.

Zaniki (calo) fermentaeyjne. Zanik {fermentacyjny sklada
si¢ gléwnie z dwéch zasadniczych pozycyj, a to z utraty
pewnej iloéci substancji organicznej i wody.

Strata w substancji organicznej wynosi w czasie fer-
mentacji okolo b9 w stosunku do wagi surowca, oddanego
do fermentacji. Spowodowana jest ona gléwnie rozkladem
weglowodanéw 1 zmniejszeniem sie iloéci nikotyny. Dla-
tego tez surowce papierosowe, bogate wweglowodany, wy-
- kazuja zwykle wyzszy zanik fermentacyjny niz surowce
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tego typu jak machorka, ktéra jest bardzo uboga w weglo-
wodany.

Na straty substancji organicznej —1ito specjalnie w su-

rowcach papierosowych — ma réwniez wplyw metoda 1 spo-

s6b prowadzenia fermentacji. Wysoka tempera_’tum 1 1n-
tensywne zagrzewanie w stertach surowca powoduje znaczny
rozklad weglowodanéw, a temsamem wyzsze straty sub-
stancyj organicznych. Roéwniez fermentacja surowca nac.i—
miernie wilgotnego, niezaleznie od wysokich strat na wil-
goci, powoduje przechodzenie proceséw niszczaccyjch sub-
stancje organiczne. Typowym tego przykladem jest 161
ménta.cja amoniakalna, przechodzgca zwykle‘ W surowcu
zbyt wilgotnym, przy ktérej nastepuje czedciowy rozklad

~ cial azotowych, zawartych w lidciach, az do amoniaku.

Dlatego tez podana cyfra 59, jest jedynie‘ orjentacyjna
i moze mie¢ pewne odchylenia w zaleznoéci od gatunku
i jakoéci surowca, wreszcie od samej metody.

Druga pozycja zaniku fermentacyjnego jest. Ftrata
pewnej ilosci wody w liSciach, Spowodg*}vana zmniejszong
higroskopijnoécia tytoniu po fermentacyl.

Straty tej nie mozna réwniez scisle w procex}’fachq
okregli¢. Analizy prowadzone w tym kierunku z 113617{11
tytoniu, ktére wykazuja zewnetrzng normalng _zawartosé
wilgoci, daja znaczne odchylenia. W odchyleniach tych
widoczny jest nietylko powazny wplyw gatunl‘«:u’ tytoni,
ale réwniez jakodci, tredciwosei i innych czynnikow.

Ogdlnie mozna przyjaé, ze zawarto$¢ wilgocl w surowcu

papierosowym, zewnetrznie normalnie wilgotnym, wynosi,

przed fermentacja okolo 16—19 %, a po fermentacj1 01{0?0
12—169; w surowcu machorkowym przed fermentacja
okolo 19—22 9/, po fermentacji okoto 15—17 “fg Na pod-
stawie tych cyfr nalezy w przyblizeniu przyjac, ze nor-
malny zanik na wadze tytoniu wskutek utraty pewne] 1105(‘51
wody w czasie fermentacji powinien si¢ wahac¢ w grani-
cach b—7 9.
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Dodanie tych dwéch zasadniczych pozycyj, a wiec
Stl‘f’:l,'t substancji organicznej i wody w czasie fermentacii,
daje w rezultacie 10—12 7o Strat surowca na wadze, jako
normalny w przyblizeniu zanik fermentacyjny.

Oprégz tych zasadniczych pozycyj, dajacych sie w kaz-
dym razie w pewne cyfry ujaé, nalezy jeszcze wzigé pod
uwage pewne straty czysto mechaniczne, jak n. p. utrata
plasku, kurzu, ktéry zawsze w pewne] ilosci znajduje sie,
a w skutek wysychania lidci i manipulacji odpada. Z racji

os'tatnio podanych strat moga sie jeszcze wykazane zaniki
nieco podniesd.

S_uma Wirlgc normalnych strat fermentacyjnych na pod-
stawie wyze] omdéwionych poszczegblnych pozycyj wynosi
okolo 12—159/ przy tytoniach papierosowych, a okolo
10-—13 9, przy tytoniach machorkbwych.

Plesnienie tytoniu podezas fermentacji.

Warunki temperatury i wilgotnodci surowca w czasie
fenneﬁntacji sprzyjaja bardzo rozwojowi plesni. Dlatego
chronienie si¢ przed tym szkodnikiem tjrtoniu 1.r-.-*yma;a,
bardzo wiele staran i dokladnoéci w poszczegllnych mani-
pulacjach z tytoniem oraz stwarzania mu takich warun-
1{6le otoczenia, w ktérych rozwoj plesni, o ile nie jest umo-
zliwiony, to przynajmniej bardzo utrudniony.

Skuteczna walka z tym szkodnikiem tytoniu stala sie
@oplero wtedy mozliwa, kiedy przekonano praktykéw
fermentatoréw o zgubnym dzialaniu plesni na tyton, oraz
‘poznano warunki, w jakich plesn na tytoniu najlatwiej sie
rozwija.

. D?tugi. Czas panowato wsréd praktykdéw przekonanie,
ze 1‘92@6] plesni na tytoniu w czasie termentacji jest
z]m.mskmm zupelnie normalnem i koniecznem. Wynikiem
tElI.{]Ch zapatrywan byl brak zainteresowania sie praktycz-
nej fermentacji z metcdami walki 2z plesnig. Dopiero prze-
prowadzone badania w Rosyjskim Instytucie w Krasno-
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darze przez Smirnowa i Maszkowcewa ujely z wilasciwego
punktu widzenia sprawe pleénienia tytoniu podczas fer-
mentacji i wykazaly, jak szkodliwe dzialanie wywiera plesn
na tyton i jakie ma na nim warunki rozwoju.

Przytoczona ponize] tabelka z pracy Maszkowcewa
podaje zmiany chemiczne, jakie zachodza w tytoniu pod-
czas rozwoju na nim plesni.

E;;J;' Azot. | Ciata | Niko-. | Weglo-
niczne ogél. |bialkowe| tyna | wodany
. [
Przed pleSnie- |
TGN Rk e 100 100 100 100 100
Po pleénieniu . 82,8 93,63 | 107,35 96,06 46,49
Strata ew. prze-
lew . . . . .| —172 | —6,47 | +7,35 | —3,94 |—53,51

7 tabelki tej wynika jasno, jak szkodliwe dzialanie wy-
wiera pleéhi na tyton. Dzialaniem jej zostajg zuzyte w duze]
iloéci cenne skladniki tytoniu oraz nastepuje znaczna
strata cial organicznych. Jezeli jeszcze do tego dodamy
dalsze ujemne skutki, jak: nieprzyjemny zapach stech-
lizny w tytoniu, niemozliwo$¢ konserwacji, ogolna strata
na wadze i t. d., to widocznem sie staje, dlaczego nalezy
specjalnie zwracaé uwage na ochrong tytoniu przed tym
szkodnikiem.

Gatunki ple$niakéw, jakie zwykle rozwijaja si¢ na
fermentujacym tytoniu naleza do dwdéch grup Mucoraceae
i Aspergillaceae. Przedstawicielem pierwsze] grupy, spoty-
kanym najczedcie] na fermentujacym tytoniu, jest Rhizopus
nigricans, drugiej — Aspergillus glaucus i flavus oraz Peni-
cillum glaucum, rzadko Aspergillus niger. Badania pro-
wadzone nad gatunkami pleéni, rozwijajacemi si¢ podczas
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fermentacji na tytoniu w Polsce, wykazuja obecnosé¢ i in-
nych gatunkow plesniakéw.

Przy rozwoju gatunkéw plesni podczas fermentacji
mozna zauwazy¢ pewng kolenos¢, 1 tak z poczatku fer-
mentacji rozwija si¢ zwykle biata puszysta grzybmnia, na-
lezaca do gatunku Rhizopus nigricans, ktéra péznie;]
opada 1 na je] miejsce wystepuje zielonawa lub niebie-
skawo-szara grzybnia, nalezaca do takich gatunkéw, jak
Aspergillus glaucus, Penicillum glaucum. Xolejnoéé wy-
stepowania tych gatunkéw pleéni nalezy tem tlumaczyué,
ze plesniakom grupy Mucoraceae sluzg za pozywienie we-
glowodany, zas ple$niaki grupy Aspergillaceae zuzywaja
rowniez 1 polifenole. W trakcie wiec trwania fermentacii,
w inlare zuzywania si¢ weglowodandw, warunki zycia dla
plerwsze] grupy staja si¢ nieodpowiednie, druga zaé grupa
moze ‘swobodnie si¢ rozwijad.

Z powyzszego wynika, ze tyton przy sprzyjajacych dla
plesni warunkach zewnetrznych, o ktérych ponizej bedzie
mowa, posiada dod¢ skladnikéw, stanowiacych pozywke
v::].l‘fl pleéniﬁ, a temsamem przedstawia dogodne podloze dla
je] rozwoju.

Drugim decydujgcym czynnikiem, od ktérego zalezy
rozwo] plesni sa wspomniane warunki zewnetrzne, a wiec
przedewszystkiem odpowiednia wzgledna wilgotnodé i tem-
~ peratura otaczajacego tyton powietrza. O ile chodzi o tem-
peraturg, to wahania w jej wysokoéci w trakcie fermentacji
nie moga by¢ czynnikiem do walki z pleénig, przeciwnie
nawet tyton przez najwigkszy okres czasu podczas fer-
mentacy1 znajduje si¢ w granicach temperatur od 15—4(°,
a wigc w temperaturach korzystnych dla rozwoju pleéni.
W ochronie wige tytoniu przed ple$nia nalezy wziaé pod
uwage drugi czynnik, t. j. wzgledna wilgotno$é powietrza.

Wyniki prac Smirnowa, zgodnie z poprzednio wspom-
nianemi badaniami Waltera, wykazuja, ze rozwdj pleéni
na t}rtoniu mozliwy jest dopiero przy wzgledniej wilgot-
nosci powietrza od 859, wzwyz. Ponizej tych granic
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rozwd] wszelkich drobnoustrojéw na lisciach tytoniowych
jest powstrzymany. Naturalnie wyniki te nalezy odnies¢
do ' pojedynczo rozmieszczonych lidei tak, by nie moglo
nastapi¢ gromadzenie si¢ pary wodnej w najblizsze] prze-
strzeni dookola lisci. Wyniki tych badan daja praktyce
bardzo powazna bron do reki w walce z rozwojem plesni
na tytoniu. |
Potwierdzenie tego mozna znalezé na kazdym kroku
w praktyce. W magazynach fermentacyjnych, 7le wenty-
lowanych 1 wilgotnych, fermentujgcy tyton masowo ple-
dnieje. Umieszczony w takich pomieszczeniach hygroskop
bedzie stale ‘wskazywal wilgotnoé¢ wzgledna powietrza
bliska 100%. W magazynach suchych, dobrze wentylowa-
nych objawu tego nie spotykamy. Specjalnie zewngtrzne
ciany stert wolne sa w. takich pomieszezeniach od plesni.
Przestrzeganie jednak tylko czynnika wilgotnoscl po-
wietrza w magazynie nie uchroni w praktyce tytonin od
ple$nienia, o ile nie uwzglednimy stanu wilgotnosci samego
surowca oraz nie wnikniemy szczegbélowo w sam proces
fermentacji. | -
Jak juz w poprzednich rozdziatach wspomniano, jedna
7z zasadniczych zmian, jakiej tyton podczas fermentacji
ulega, jest zmniejszenie sie jego hygroskopijnoéci. W trak-
cie wicc fermentacji tyton musi wydzielié ze siebie pewnag
iloé¢ wody. Najwieksza iloé¢ wody traci tyton w pierwszym
okresie fermentacji i w okresie tym jest najpodatniejszy
dla rozwoju plesni. Tyton, zlozony nawet w suchym maga-
zynie, czy w stercie, czy w beliku, wskutek zachodzacych
w nim reakcyj podnosi swa temperature ponad temperature
otoczenia. Wydzielana para wodna ze érodkowych cieplych
warstw tytoniu, przechodzac do warstw zimniejszych, ulega
przesyceniu i skrapla sie. W takich wiec warstwach, w kto-
rych niema jeszcze swobodne] wymiany powietrza z oto-
czeniem, wytwarzaja sie idealne warunki dla rozwoju plesni,
a to: dostateczna wilgotnoéé powietrza 1 odpowiednia tem-
peratura. Dlatego w bardzo duzych stertach 1 fermentu-
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jacych do wysokiej temperatury, jak to ma miejsce przy
fermentacji machorki, mozna czesto w gérnych warstwach
sterty 1 w t. zw. wiencu sterty zauwazyé wieksze iloéci
tytoniu wilgotnego, a nawet splesnialego, mimo zlozenia
go w suchym 1 zupelnie zdrowym stanie. Zjawisko pleénie-
nia tytoni wystepuje rowniez czesto w papuszach, lezacych
w zewnetrzne] warstwie sterty w miejscu zwigzania lidci,
skad wydzielajaca sie para wodna nie moze sie swobodnie
wydosta¢ nazewnatrz.

Niebezpieczenstwo ple$nienia tytoni znacznie sie po-

wigksza, jezeli oddany tyton do fermentacji zawiera nad-
mierng 1los¢ wilgoci. W tym bowiem wypadku w kazdym
miej-scu sterty czy belika nastepuje przesycenie wilgocig
powietrza otaczajacego lidcie, a tem samem powstaja dobre
warunki do rozwoju ple$ni. Pozatem fermentacja takiego
tytoniu ma przebieg gwaltowny, przyczem tyton, inten-
sywnie wydzielajac wilgo¢, sprzyja rozwojowi pledni.
' Plerwszg zasadnicza obrong przeciwko rozwojowi pleéni
jest niedopuszczanie do fermentacji tytoniu wilgotnego
1 niedostatecznie wysuszonego w ogonkach i nerwach gléw-
nych. Nieprzestrzeganie tego czynnika musi pociagnaé za
sobg powazne razenie pleénig surowca.

Nastepnie pierwszy okres fermentacji nalezy prowa-
dzi¢ w wolnem tempie, by duza iloé¢ wody, wydzielane]
w tym okresie z tytoniu, mogla wydzieli¢ sie nazewnatrz
stert, nie stwarzajac warunkéw sprzyjajacych rozwojowi
ple$ni. SciSle z tem laczy sie przestrzeganie odpowiedniej
wzgledne] wilgotnosci powietrza w magazynie i niedopuszcza-
nie do podnoszenia si¢ jej ponad dopuszczalne granice, t. j.
35 9. Dlatego magazyn fermentacyjny musi by¢ zaopa-
trzony w urzadzenia wentylacyjne, ktére dajg moznos$é od-
prowadzenia nadmiaru pary wodnej nazewnatrz.

Temperatura magazynu ogrzewanego w poczatkowem
okresie fermentacji nie powinna by¢ wysoka, poniewaz
wplywa na szybki bieg proceséw fermentacyjnych. Po-
zatem przez caly okres fermentacji nie powinna ulegad
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wiekszym wahaniom, ktére moga spowodowaé powsta-
wanie odpowiednich warunkéw dla rozwoju plesni. Waru-
nek ostatni odnosi sie do magazynow ogrzewanych tylko
w dzien. Przez pozostala bowiem czesé doby moze tem-
peratura spa$¢ do tego stopnia, ze stan wilgotnosci po-
wietrza przekroczy granice 859,. Poza wymienionemi
szczegdlami nalezy przestrzegaé przez caly okres czasu od-
powiedniej czystoéci w magazynach. Gromadzenie od-
padkéw, kurzu tytoniowego po katach sali, na podlogach
i na $cianach powoduje rozw6j pleéni w réznych miejscach
magazynu i przenoszenie sie jej na fermentujacy tyton.
Dlatego koniecznem jest przeprowadzanie corocznie, po
opréznieniu magazynu z surowca, dokladnego oczyszczenia
i dezynfekcji magazynu przy pomocy bielenia $cian 1 sufitow
wapnem, szorowania podloég, a nawet, w razie potrzeby, de-
zynfekeji przy pomocy formaliny albo kwasu siarkawego.

Przestrzeganie wyzej wspomnianych warunkow oraz
koniecznych zabiegow pozwala w praktyce chroni¢ sie przed
razeniem ple$nig wiekszych iloéci tytoni podczas fermen-
tacji. W zupelnosci jednak uchroni¢ sie od plesni jest bardzo
trudno, poniewaz w gre tu wchodzi umiejetnosc 1 starannosé
robotnic oraz przeprowadzanie na czas wszystkich po-
trzebnych manipulacyj. Niedopatrzenie np. przez robot-
nikéw wilgotnych lisci w papuszach przy manipulacjach
przed fermentacja i zlozenie takich lidci do stert sprawi, ze
licie te, juz przy plerwszem zlozeniu, zaczynaja plesniec.
Dlatego jedynie droga starannego przeprowadzenia wszyst-
kich manipulacyj, czestego kontrolowania stanu fermen-
tujacego surowca jestesmy w moznosci przeprowadzi¢ fer-
mentacje bez razenia ple$nia takich iloéci surowca, ktére

- dla praktyki moglyby mie¢ powazniejsze znaczenie.

Og6lne wskazowki organizacji pracy przy fermentaeji.

Przy fermentacji tytoniu, biorac pod uwage przewaz-
nie uzywane metody, wszystkie prawie manipulacje z tyto-
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niem prowadzone sq przy pomocy pracy recznej. Dlatego
stanowi ona gléwny koszt fermentacji i wlaéciwe jej zorga-
nizowanie jest jednym z zasadniczych probleméw, ktéry
kierujacy fermentacja musi nalezycie rozwiazad.

Powazng trudnoéé w odpowiedniem przeprowadzeniu
tego zadania jest réznorodno$é i rézna bardzo iloéé pracy,
koniecznej kazdego dnia do wykonania w czasie fermen-
tacji. O ile bowiem we wszystkich zakladach fabrycznych
pracuje si¢ przy stalej ilosci dziennej robotnikéw i waha-
nia w tej ilosci oraz w jakosci wykonywanej pracy sa nie-
znaczne, o tyle przy fermentacji tytoniu wahania te sa
bardzo powazne i wymagaja specjalnej organizacji. Dla-
tego nalezy z miejsca stwierdzi¢, ze praca przy fermen-
tacji tytoniu nie moze byé prowadzona przy stalej ilodci
robotnic i robotnikéw, ale dzienna ich iloé¢ musi byé za-
lezna od potrzebnej do wykonania w danym dniu pracy,
a temsamem 1los¢ potrzebnych robotnikéw i robotnic musi
by¢ z dnia na dzien ustalana.

Ustalanie takich dziennych zapotrzebowafh wymaga
przedewszystkiem pewnych okre§lonych mnorm wydaj-
nosci pracy przy poszezegblnych czynnoéciach fermen-
tacyjnych. Poniewaz ustalanie takich norm ze wzgledu
na rézna jakosé, gatunek i stan surowca nie moze byé
zgory opracowane bez zastosowania szerokich granic wahan,
kierujacy {fermentacja musi, orjentujac sie w surowcu,
okresla¢ sam SciSlejsze granice wydajnoécei i na podstawie
tego ustala¢ potrzebna na dzien nastepny ilo$é robotnic
1 robotnikéw.

Juz samo okreslanie norm wydajnoéci przy poszczegél-
nych czynnosciach wymaga tworzenia w magazynach fer-
mentacyjnych partji dobrze w pewnych czynnodciach wy-
kwalifikowanych robotnikéw czy robotnic. Z praktyki
bowiem znang jest rzecza, ze robotnica wprawna i wy-
kwalifikowana w pewnej manipulacji wykona ja znacznie
lepiej 1 szybciej, niz robotnica nowa. Przestrzeganie tego
czynnika, ze wzgledu na bardzo réznorodne manipulacje
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w magazynach fermentacyjnych, jest bardzo wazne. Nie
mozna np. uzywac¢ do sortowania tytoniu nowej 1 niewy-
kwalifikowanej robotnicy, uzywajac jednoczesnie robotnice
wyvkwalifikowane do noszenia czy wozenia surowca. |

Nastepnym czynnikiem, wplywajacyimn powaznie na
nalezyte wykorzystanie pracy robotnicze] oraz sprawne
1 wiladciwe wykonanie wszystkich manipulacyj, jest stwo-
rzenie odpowiedniego dozoru pracy przy pomocy wykwalifi-
kowanych fermentatorow.

Duze objekty magazynowe, zwykle znaczne ilosci kon-
dygnacyj, w ktérych odbywa si¢ fermentacja, utrudniajg
bardzo prowadzenie dozoru pracy robotniczej. Caly wiec
magazyn fermentacyjny, czy tez zaklad posiadajacy kilka
magazynow, powinien by¢ podzielony na rejony, obstugi-
wane przez jednego fermentatora, ktéry w swoim rejonie
jest odpowiedzialny za wlaéciwe 1 w odpowiednim czasie
wykonanie wszystkich czynnosci fermentacyjnych. Fer-
mentator ustala codziennie prace potrzebna w swoim rejo-
nie do wykonania na dzien nastepny 1 raport taki oddaje
kierujacemu fermentacja. Przy rozpoczeciu dnia roboczego
zostaje mu przydzielona potrzebna ilos¢ robotnic i robot-
nikow, ktérych wedlug ich kwalifikacji rozdziela zaraz do
wlasciwe] pracy. W czasie za$ dnia roboczego stale pil-
nuje jakoéci 1 szybkosci wykonywanej pracy.

Przy ustalaniu zapotrzebowan na robotnikéw 1 robot-
nice nalezy wprawdzie wystrzega¢ si¢ zatrudniania ich
w nadmiernej ilosci, ale nie mozna przez zle pomyslang
oszczednodé przyjmowac niedostatecznej ich iloseci. Mani-
pulacje bowiem, niewykonane na czas, odbijaja sie bardzo
powaznie na jakosci surowca i w nastepstwie nietylko nie
daja korzysci, ale przeciwnie powoduja powazne straty,

Scile z powyzszem laczy sie prowadzenie kalkulacji
kosztéw poszczegdlnych czynnosci fermentacyjnych. Iloéé
zatrudnionych robotnic przy kazdej manipulacji powinna
byé codziennie oddzielnie notowang, przyczem powinna
by¢ uwzgledniona ilo§¢ wykonanej pracy. Na podstawie
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tego mozna sprawdza¢ wydajnos¢ pracy w poszczegblnych
okresach i ogdlnie w czasie calej fermenfa.bji. Cylry stad
uzyska,l?e, przy porownywaniu z réznemi zakladami ]E)mwa-
dzgcemi fermentacje, dadzg jasny obraz organizacji'i pro-
wadzenia fermentacji w poszczegélnych zakladach oraz
pozwola na wnikanie w pewne niedociagniecia i wplyna
temsamem na podnoszenie sprawnos$ci w wykonywémiu

poszezegélnych manipulacyj 1 obnizenie kosztéw robocizny
przy fermentacji.

Magazyny fermentacyjne.

P‘odane powyze) szczegdlowo wladciwodcel tytoniu 1 wa-
runki, niezbedne dla korzystnego przebiegu fermentacji, daja
moznos¢ ustalenia pewnych zasadniczych wymogéw, kto-
rym budynki, przeznaczone na fermentacje, muéza ,r::;dpm
wiada¢. Piorgc jeszcze pod uwage niekorzystne warunki
aFmoslferyczne panujgce w Polsce dla fermentacji tyto-
niowe;, przystosowanie budynkéw do wymogéw fermen-
tacji ma specjalnie wazne znaczenie.

Magazyny fermentacyjne, jak to zresztq sama nazwa
wskaznje, byly to do niedawna zwykle budynki magazy-
nowe bez zadnych urzadzen 1 instalacyj wewnetrznych.
Na poﬁdstawie prymitywnych praktycznych spostrzezen
dbano jedynie o to, by budynki byly suche, widne i szczelne.
Chodzito bowiem o moznoéé prowadzenia wszelkich mani-
pu]a'c_fvj ;fermentacyjnych przy dziennem o$wietleniu 1 izolo-
wanie si¢ w pewne] mierze od niekorzystnych warunkéw
ze?vnetrznych. W magazynach takich mozna bylo w pol-
{;1{1 ch ?ararunkach klimatycznych przeprowadzad fémlentach.
jedynie metoda stertowa. Brak niezbednych urzadzen we-
wne,t%"znych stwarzal stale powazne ryéyko zniszezenia
czgsﬁm surowca skutkiem nieodpowiednich warunkéw. Zmia-
na i przystosowanie metod fermentacji do réznych gatun-
kow 1 r:(iiznej jakoéci tytoniu, wysitki w kierunku otrzymania
pewne] gwarancji zachowania dobrej jakosci tytc;niu po
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fermentacji, byly powodem, ze przystapiono do stopnio-
wego instalowania w magazynach fermentacyjnych najnie-
zbedniejszych urzadzen.

Pierwszym w tym kierunku krokiem bylo wprowadze-
nie wentylacji. Wydzielana w duzej ilosciz tytoniu w czasie
fermentacji para wodna musi by¢ stale usuwana naze-
wnatrz magazynu, gdyz w przeciwnym razie wilgotnosé
powietrza utrzymuje si¢ na wysokim poziomie, co dopro-
wadza do zawilgocenia budynku, zbytniego nawilgocenia
tytoniu, a w rezultacie — do rozwiniecia si¢ plesnina surowcu
i na écianach. Préby wentylowania magazynow przez otwie-
ranie okien lub przy pomocy wentylatorow elektrycznych
nie doprowadzity do zupelnie pozadanych rezultatéw, do-
piero zastosowanie ciaglej wentylacji przy pomocy kana-
l6w wentylacyjnych, umieszczonych W poszczegélnych
salach i kondygnacjach i wyprowadzonych na dach maga-
zynu przy pomocy kominkow wentylacyjnych (ryc. 42),
okazalo sie celowem.

Urzadzenie takie pozwala na stala wymiang powie-
trza i wyprowadzanie na zewnatrz wydzielanej przez tyton
pary wodnej. Magazyn fermentacyjny, nie zaopatrzony
w zadne instalacje, musi posiada¢ wspomniane urzadzenia
wentylacyjne dla uniknigcia uj emnych wplywow wyso-
kiej wilgotnosci powietrza na salach.

Magazyny, przeznaczone tylko na fermentacje ster-
towa, musza posiadaé wysokos¢ sal fermentacyjnych okoto
3—3/, m w celu umozliwienia ustawiania. odpowiednio
wysokich stert fermentacyjnych, koniecznych dla dobrego
zagrzewania si¢ surowca W nieogrzewanych budynkach.

W dalszym ciggu okazuje si¢ koniecznem urzadzenie
w takim magazynie odpowiedniego pomieszczenia na su-
szenie ewentl. nawilzanie surowca. Specjalnie przy ster-
towej metodzie fermentacji machorki, jak to poprzednio
zaznaczono, wilgotnoéé surowca odgrywa zasadnicza role
przy biegu i wynikach fermentacji. Dlatego koniecznem
jest doprowadzenie surowca przed fermentacja do wlasci-
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wego stanu wilgotnosci. Niekorzystne naturalne warunki
atmosferyczne, a to: niska temperatura i zmienna wil-
gotnos¢ powietrza, stwarzaja powazne trudnoéci w prze-
promiadzaniu ~suszenia sposobami prymitywnemi, urza-
dzenie wiec dla kazdego magazynu fermentacyjnego spe-

Ryc. 42

Kominek wentylacyjny.

c]alne] suszarni, zaopatrzonej w silng wentylac]q 1 ogrze-
wanie, staje si¢ koniecznem. Suszarnia powinna posiadad
przenosne rusztowanie, pozwalajgce na rozwieszanie tyto-
niu papuszowanego.

Instalacja, majaca dodatni wplyw na przebieg fermen-
tacji w naszych warunkach klimatycznych, jest centralne
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ogrzewanie. Centralne ogrzewanie posiada wprawdzie pe-
wien ujemny wplyw na surowiec i fermentacje, wywolujac
zbyt niska wilgotno$é powietrza na salach 1 gwaltowne
wysychanie surowca, jednak umiejetne postugiwanie sig
ta instalacja pozwala na izolowanie si¢ od niekorzystnych
warunkow zewnetrznych, na przyspieszenie procesu fer-
mentacji i na niedopuszczenie do zawilgocenia zewnetrz-

Ryc. 43

Dostawa tytoniu do wykupu.

nych warstw stert w czasie fermentacji, a tem samem
na zmniejszenie sie ilogci surowca razonego plesnia. Uzycie
centralnego ogrzewania tylko w pewnych okresach fermen-
tacji i to w miare, bez doprowadzania do zbyt duzych
réznic miedzy temperatura zewnetrzng a wewnetrzng
magazynu, daje tak powazne korzysci, ze nawet przy fer-
mentacji machorki oplaca sig.

Poniewaz w czasie fermentacji zachodzi niejednokrotnie
potrzeba przenoszenia wigkszej ilosci surowca na rozne
kondygnacje, staje sie koniecznem zaopatrzenie magazynu
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w windy, umieszczone najlepiej w érodkowej czeéci sal dla
latwego donoszenia do nich surowcéw.

Réwniez waznym szczegétem jest rodzaj materjatu, z kté-
rego zrobiona jest podtoga na salach fermentacyjnych. Prak-
tyka wykazala, ze najlepsza jest podtoga drewniana. Przy
podiogach z innego materjatu, jak beton, ksylolit, trzeba
stosowal drewniane pomosty pod sterty fermentacyjne.

Budynki, ktore odpowiadaja opisanym wyzej wymo-
gom, daja moznos¢ prowadzenia fermentacji jedynie metoda

Ryc. 44

Magazyn fermentacyjny w Jagielnicy.

stertowa, przy ktorej tyton, fermentowany w duzych ma-
sach, nie reaguje zbytnio na zewnetrzne warunki. Do fer-
mentacji belikowej tytoni papierosowych musza by¢ za-
sto;sgwane.éciéle ustalone warunki temperatury i wilgot-
nosci powietrza w salach, dajace mozno$¢ prowadzenia
fermentacji w matych belikach w odpowiedniem tempie.

5-_7; poprzednio podanego opisu metody belikowej wynika
koniecznoé¢ regulowania temperatury w granicach od
1(? do 37 C oraz utrzymywania wzglednej wilgotnodci po-
wietrza w granicach od-70—859%. Przy pomocy central-
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nego ogrzewania nie mozna wytworzy¢ i utrzymac POWYZ-
szych warunkéw. Praktyka wykazala, jak trudno jest,

nawet w malych salkach, otrzymac przy pomocy central-

nego ogrzewania i prymitywnego nawilzania (mokre plachty,
zraszanie woda podlogi) odpowiednie warunki do fermen-
tacji belikowej. Powazne wahania temperatury i wilgot-
noéci z racji prymitywnoéci tych zabiegow 1 urzadzen od-
bijaja sie bardzo ujemnie na przebiegu fermentacji 1 na
jakoéci surowca. Dla racjonalnego prowadzenia fermen-

Ryc. 45

Magazyn fermentacyjny w Krzemiencu.

tacji belikowej jest koniecznem zastosowanie klimatyzac]i
sal, a wiec urzadzenia instalacyj, pozwalajacych na regu-
lowanie wzgl. wilgotnosci powietrza i temperatury w gra-
nicach wyzej podanych i utrzymywanie ich na réznych
poziomach w zaleznoéci od potrzeb fermentacy] nych tytoni.

Poniewaz zwykle tylko pewna czeéé surowca poddaje
sie fermentacji belikowej, dlatego urzadzenie klimatyza-
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cyjne musi by¢ zainstalowane tylko w pewnej ilodci sal,
stosownie do ustalonych potrzeb.

Podczas magazynowania surowca do fermentacji nalezy
unika¢ przecigzenia budynkéw. Nagromadzenie bowiem
zbyt duzej ilodci tytoniu w magazynie uniemozliwia odpo-
wiednie przeprowadzenie wszystkich manipulacyj fermen-
tacyjnych. Dlatego tez nalezy zgéry obliczyé pojemnosé
kazdego magazynu fermentacyjnego. Dla fermentaciji ster-
towe] machorki przyjmuje sie przy normalnem zaladowa-
niu 150 kg tytoniu surowego na 1 m?® powierzchni uzy-
tecznej, przy normalnej wysokoéci sal, a wiec od 3—31/, m.
Przy tytoniu papierosowym — 120 kg na 1 m? powierzchni
uzytecznej.

Wyisze niz 3—3'/, m sale fermentacyjne nie zwiek-
szaja pojemnoéci magazynu, a wiec wplywaja na gorsze
wykorzystanie kubatury budynku.

Sale fermentacyjne w czasie fermentacji powinny byé
zaopatrzone w odpowiednie przyrzady do kontrolowania
temperatury 1 wilgotnosci powietrza, a wiec termometry
1 psychrometry. Uzywanie w magazynach fermentacyj-
nych hygrometréw moze byé tylko wtedy celowem, o ile
przyrzady te sa czesto sprawdzane. W przeciwnym razie
wskazania ich beda bledne, duze bowiem ilodci pytu w ma-
gazynie w czasie fermentacji zanieczyszczaja wlos hygro-
metrow 1 powodujag po pewnym czasie falszywe ich
wskazania.
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