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Przedmiotem wymnalazku jest sposéb wytwarza-
nia maturowanego tytoniu przemyslowego w tym
roéwniez uszlachetnianego.

Wynalazek nalezy do dziedziny technologii pro-
dukcji tytoniu przemyslowego i jego maturacji.
Produktem fermentacji li§ei tytomiu, uprzednio
wysuszonych i wyzo6lconych, jest tyton przemysto-
wy, ktéory po przejsciu odpowiednio dlugiego okre-
su maturacji czyli dobrzemia, czyli dojrzewania,
trwajgcej od jednego do 2 lat, w zaleznosci od za-
stosowanej metody fermentacji, stanowi dopiero
pelnowarto$ciowy surowiec nadajacy sie do pro-
dukcji wyroboéw tytoniowych. Znanych jest w
Swiecie i stosowanych w praktyce przemyslowej
wiele sposobéw prowadzenia procesu technologi-
cznego fermentacji lisci tytoniu.

Do najbardziej obecnie rozpowszechnionych na-
leza:

— metoda proktorowa pod nazwa ,redrying”, zwa-
na tez amerykansks i

— przyspieszona metoda proktorowo-komorowa
stosowana w krajach europejskich.

Intensywno$é i czas przebiegu fermentacji w obu
wymienionych metodach jest rézna, co wynika z
odmiennych warunkéw fermentacji, z czym bez-
posrednio wigze sig¢ réwniez rézny wymagany cza-
sokres maturacji tytoniu przemyslowego uzyska-
nego wymienionymi metodami. :

Gléwnymi efektami procesu fermentacji i ma-
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turacji tytoniu, ocenianymi przewainie na drodze

organoleptycznej i sensorycznej sa:

— poglebienie barw z6ttych i brunatnych lisci ty-
toniu z réwnoczesnym zanikiem odcieni zielo-
noseledynowych, :

— pojawienie sie typowego zapachu tytoniowego,

— pojawienie sie wlasciwego, lagodnego smaku i
aromatu dymu tytoniowego,

— po-préwa zdolno$ci zarzenia sie lisci tytomio-
wych.

Istotnym zjawiskiem zachodzacym podczas pro-
cesu fermentacji i maturacji.jest: wymiana gazo-
wa dokonujaca sie pomiedzy tytoniem a otacza-
jacym go powietrzem, polegajaca miedzy innymi
na pochlanianiu przez tytor tlenu i wydzielaniu
dwutlenku wegla, amoniaku i wody, jak tez zna-
cznej ilo$ci ciepla.

Dotychczas znany i stosowany proces technologi-
czny wystepujacy przy obu uprzednio wymienio-
nych metodach sklada sie z nastepujacych eta-
poéw: :

— przygotowanie surowca (selekcja i klasyfikacja
lisci” tytoniu),

— wyréwnanie wilgotnosci tytoniu w tunelach su-
szace nawilzajacych czyli proktorach,

— pasteryzacja czyli szok termiczny tytoniu  w
proktorze tylko w metodzie amerykanskiej ,re-
drying”,

— formowanie tytoniu w bele z réwnoczesnym
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pakowaniem (cykl produkcyiny wspélny dla
obu wspomnianych metod fermentacji),

— fermentacja wlasciwa w komorach fermentacy;j-
nych; cykl produkcyjny stosowany tylko w fer-
mentacji proktorowo-komorowej.

— maturacja tytoniu przemyslowego w magazy-
mach surowca tytoniowego — cykl wspélny dla
obu metod. :

Ostatnie trzy etapy maja decydujacy wplyw na
jako$é produktu finalnego.

Niekorzystnymi zjawiskami majacymi miejsce
w trakcie fermentacn i maturacji tytoniu w belach
majkowanych wedhg dotychczas znanych sposo-
béw w jute, s3
— utrudniona wymiana: ciepla i wilgotnosci po-

miedzy tytoniem, zwlhszcza $rodkowych warstw.

belikéw, a otaczajacym tytonn powietrzem w

komorach fermentacyjnych,

_— miewystarczajgca stabilizacja wilgotnosci tyto-

niu w dlugotrwalym procesie maturacji w ma-

gazynach,

Utrudnione i tym samym: nie zawsze wlasciwe
doprowadzenie do tytoniu i odprowadzenie z tyto-
niu w procesie fermentacji wymaganej iloSci ener-
gii cieplnej i pary wodnej prowadzi badé to do
tak duzego przyspieszenia proceséw fermentacyj-
nych, ze tyton w tych warunkach ulega sciem-
nieniu, co w duzym stopniu deprecjonuje jego
warto§é uzytkowa, badZ tez na skutek niskiej
wilgotno$ci i temperatury procesy fermentacyine
zachodza w zbyt zwolnionym tempie, dajac pro-
dukt niewyfermentowany z posmakiern i zapa-
chem surowizny. Ponadto brak wlasciwej stabilno-
$ci wilgotmosci tytoniu w okresie maturacji obniza
zdolno§é konserwacyjna surowca i wplywa uje-

‘mnie na; cechy smakowe i aromatyczne produktu

fmalnego

Powyizsze wa)dy spowodowane sg. niewlasciwg
dlafragma Rola, diafragmy w produkecji tytoniu
przemyslowego maturowanego nie ogranicza sie
wylacznie do klasycznej funkcji opakowania pro-
duktu finalnego lecz ze wzgledbow czysto technicz-
ny¢H bierze udzial w' calym procesie technologicz-
nym obejmujgcym: fermentacje, maturacje, skla-
doéwanie, transpert i przer(xb tytoniu (wstepne na-
wilzame)

Pbodstawowq przyczyng opisanego poprzednio nie-
zadowalajgcego stanu jest diafragma; spelniajgca
réwnbczesnie: role czynnika formujacego tyton w
" bele, ot'rzymana z- naturainegs: wiilna: jutowego,
pochodienia roélinnego, ktéra- radykalnie zmienia
svre: wibictwosci strukturalne w zetkmigeiu' sie z
parg wodna, a mianowicie: peeznidje, gestnieje,
kurozy sie: i: tyrm samym stwarze dosé . surzelng,
niekorzystng: dia: tego typu proceséw fermemtacji,
bariere: pomiedzy: tytomiem a: otoezeniem, utrudnia-
jac w szczeg6lnosci dwukierunkowa dyfuzje ga-
zbw, wyroéwnywanie. si¢ wilgotnosci tytomniu i roz-
klad temperatur w zbelowanym surowcu.

W proeesie za$ matuaracji: diafragma- jutowa nie
zapewnia nalezytej stabilizacji. wilgotmesci tytoniu,
co wynika: takze z roslinnego: pechodzenia i cha-
rakteru wibkna diafragmy, ktére biorg: czynmy u-
dziat w procesie sorpcji i desorpcji wilgoei tyto-
niu.
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Celem wynalazku jest poprawa jakosci tytoniu
przemystowego maturowanego, obecnie produkowa-
nego, poprzez zwigkszenie dwukierunkowej wy-
miany gazowej, wymiany ciepla i wilgoci pomie-
dzy tytoniem a powietrzem otaczajagcym tyton w
komorach- fermentacyjnych i zwiekszenie stabil- -
no$ci wilgotno$ci maturowanego surowca przy za-
chowaniu dotychczasowych obowigzujacych para-
metréw instrukcji technologicznych i magazyno-
wych: Dla osiggniecia tego celu zaproponowano ta-
ka diafragme a zarazem czynnik formujgcy ty-
ton, ktéra charakteryzuje sie odpowiednimi staly-
mi i niezmieniajgcymi sie w trakcie procesu tech-
nologicznego parametrami swej struktury. Zadanie
to rozwigzano przez wyszukanie syntetycznej dia-
fragmy, a zarazem czynnika formujgcego tyton,
ktéra nie stwarza zadnych trudnosci w manipu-
lacji i w procesach technologicznych oraz wykazu-

-je wyzszy wskaznik eksploatacyjny od dotych-

czas stosowanej juty.

Okazalo sie, ze warunki te. spelnia diafragma
tkana z tasiemek orientowanych, wytwarzanych z
niskcci$nieniowego polipropylenu, charakteryzujaca
sie tym, Ze nie zmienia swych wlasciwoéeci struk-
turalnych i nie bierze czynnego udzialu w proce-
sach sorpcji i desorpcji wilgotno$ci tytoniu. Istotg
wynalazku jest spos6b wytwarzania maturowane-
go tytoniu przemyslowego w tym roéwniez uszla—
chetnianego na drodze chemiczno-termicznej pole-
gajacy na tym, ze liscie tytoniu poddaje sie fer-
mentacji i maturacji w belach formowanych przy
uzyciu- diafragmy z wlékien syntetycznych poli-
propylenowych, o strukturze tkackiej charaktery-
zujacej sie wartosciami od 52/49 do 55/54 nici na
10 cm osnowy/watku. Ponadto okazalo sie, ze nie-
oczekiwanie dobre rezultaty daje prowadzenie ma-
turacji tytoniu uszlachetnianego przez okres co
najmniej 6 miesiecy.

Dzigki sposobowi wedlug wynalazku. liScie tyto-
ni papierosowych jasnych:i ciemnych w manipu-
lacji strips i tonga, po odbytej fermentacji, za-
roéwno proktorowej jak i. proktorowo-komorowej i
maturacji, jak tez tyton przemyslowy uszlachet-
niany i maturowany wedbug. wynalazku, dajg pel-
nowarto$ciowy surowiec o wyzszych wlasciwos-
ciach uzytkowych od dotychczas otrzymywanego
znanymi metodami.

Surowiee tytoniowy otrzymywany sposobem we-
dlug wymalazku charakteryzuje sie:

— 2zdecydowanie korzystniejszymi cechami organo-
leptycznymi tj.:

a) bardziej rownomiernym-poglebieniem barw
z6ttych i brunatnych bez objawoéw pociemnienia
blaszki listnej i nerwoéw,

b) intensywniejszym zapachem tytoniowym,

c) pelniejsza i bardziej wyréwnang gama a-
romatu i smaku dymu tytoniowego.

Istotny wplyw na wystapienie tych cech ma 6
miesiecany okres maturacji sposobem wediug wy-
nalazku.

— Korzystniejszymi cechami sensorycznymi tj.: la-
godniejszym smakiem i aromatem dymu tyto-
niowego, ’

— lepsSzymi cechami fizycznymi tj.:

a) lepsza elastycznoscig blaszki listnej,
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b) bardziej réwnomierng; wyréwnang w ca-
tej masie belika; wilgotnoscia.

Spes6b’ wedlug wynalazku: chroni takze pogéred-
nio surowiec w- trakcie dlugiego' okresu: produkcji
przed ewentualnym plesnieniem i sciemnieniem.
Spos6b wedlug wynalazku wyjasmniajg blizej przy-
toczone przyklady:

Przyktad I Liscie tytoni papierosowych: ja-
snych; odmiany Virginia, klasy pierwszej w' ma-
nipulacji strips, poddamo: obrébre' termicznej w
proktorze przy nastepujacych parametrach tempe-
ratury w- kolejnych pieciu' komorach suszenia:
45—50°C, 70—T75°C, 80—85°C, T0—T75°C, 46—50°C
oraz w komorach chlodzenia 20-—30°C, nawilzania
50—60°C, uzyskujac wyréwnang w calej masie
wilgotnosé lisci tytoniu, mieszczaca sie w grani-
cach 135—14,5%, a w momencie belowania 12,5—
13,5%. :

Tytori uformowano w bele o masie 50 kg + 2 kg
przy uzyciu pras hydraulicznych i czynnika for-
mujgcego tj. diafragmy uzyskanmej z orientowanych
tasiemek wytwarzanych z niskoci$nieniowego po-
lipropylenu, o stalej strukturze tkackiej okreslonej
54 tasiemkami w osnowie i 51 tasiemkami w wat-
ku przypadajacymi na 10 em biezacych diafrag-

-my, i poddano fermentacji komorowej w nastepu-

jacych parametrach dla poszczegélnych faz fer-
mentacji:
— faza podgrzewania — czas
podgrzewania
temperatura powietrza w ko-
morze 60—172 godz.
— faza fermentacji wlasciwej —
wilgotno§é wzgledna powie-
trza w komorze fermentacyj-
nej 63—170%,
— faza schiadzania tytoniu po
fermentacji czas schladzania 8 godz.
Laczny czas fermentacji od momentu
uruchomienia komory do jej
wyladunku 144 godz.
Czas chlodzenia tytoniu w ko-
morze klimatyzacyjnej 60—72 godzin.

Wyfermentowany tytonn poddano rocznej matura-
cji w magazynie surowca tytoniowego w nastepu-
jacych warunkach wilgotnosci wzglednej powie-
trza wynoszacej od. 65 do 80% i temperatury po-
wietrza w okresie letnim od 15 do 25°C, w okre-
sie zimowym od 2 do 8°C.

W trakcie prowadzonej fermentacji i maturacji
sposobem wedlug wynalazku. stwierdzono w be-
lach tytoniu nastepujace temperatury i wilgot-
no$é tytoniu: temperatura tytoniu w belach po fer-
mentacji wahala sie w granicach od 20 do 25°C, a
wilgotnosé od 13 do 13,5%, za§ w trakcie maturacji,
w okresie .zimowym, wynosita od 5 do 10°C i w
okresie letnim od 16 do 26°C, a wilgotno$é od 13
do 14%s.

Jednoczes$nie poddano ocenie strukture zastoso-
wanej diafragmy po przeprowadzonym procesie
fermentacji i maturacji tytoniu, jak ‘tez po kilka-
krotnym jej uzyciu i stwierdzono, ze wykazywa-
la swe pierwotne cechy, tj. 54 tasiemek w watku
i 51 tasiemek w osnowie.

Produkt finalny uzyskany sposobem. wedlug wy-

24—32 godz.
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nalazku, oceniony organoleptycznie i- na drodze
degustacyjnej, charakteryzuje sie. zdecydowanie le-
pszymi. cechami jako$ciowymi od tytomiu dotych~
czas otrzymywanego znanymi sposobami, co ilu-
strujag uzyskane wyniki z punktowej, oceny senso>
rycznej zebrane w tablicy 1.
Tablica 1 )
Wyniki punktowej. oceny degustacyjnej.

Produkt otrzymany
Liczba -
oceniaja- sposobem wedlug zZnanym.
cych wynalazku. sposobem
liczba przymanych punktéw
1 2 1
2 15 1,5
3 bl
4 1 2
.5 1,5 1,5
6 2 1
7 2 1
Ogoblna
liczba .
przyzna- 12 ’ 9
nych
punktéw

Przykltad II. Liscie tytoni papierosowych
ciemnych, odmiany Kentucky, klasy pietwszej, w
manipulacji strips, poddano procesowi przerobu w
proktorze przy nastgpujacych parametrach tempe-
ratury w kolejnych pieciu komorach suszenia:
60 do 65°C, 75 do 80°C, 80 do 90°C, 75 do 80°C,
50 do 55°C oraz w komorach chlodzenia 20-—30°C
i nawilzania 50 do 60°C, uzyskujac wyréwnang w
calej masie wilgotno$§é lisci. tytoniu po proktorze
w granicach 14 do 16%, a w momencie belowania

13,5 do 15%.

Tyton uformowano w bele o masie 50 kg+2 kg
przy uzyciu pras hydrauliczanych i czynnika for-
mujacego tj. diafragmy uzyskanej z orientowanych
tasiemek wytwarzanych z niskoci$nieniowegod po-
lipropylenu, o stalej strukturze tkackiej okreslo-
nej 52 tasiemkami w osnowie i 49 tasiemkami w
watku przypadajacymi na 10 cm biezacych dia-
fragmy i poddano fermentacji komorowej  w na-
stepujacych parametrach dla poszczegbélnych faz
fermentacji:

— faza podgrzewania

czas podgrzewania

temperatura powietrza w ko-

morze 54—56°C,
— faza fermentacji wlasciwej

wilgotnos¢é wzgledna powietrza

w komorze fermentacyjnej 65—70%,

32—40 godzin,

czas fermentacji 96—104 godzin,
— faza schladzamia tytoniu po

fermentacji

czas schiadzania 8 godzin.
Lacmy czas fermentacji 144 godziny,
Czas chlodzenia tytoniu w. komo-
rze Klimatyzacyjnej 72 godziny.

Wyfermentowany tyton. poddano rocznej matu-
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racji w magazynie surowca tytoniowego w naste-
pujageych warunkach wilgotnosci wzglednej po-
wietrza i temperatury wynoszacych w okresie let-
nim 60—T75% i 14 do 20°C, a w okresie zimowym
65—174% i 4 do 10°C.

‘W belach po fermentacji temperatura tytoniu
wahala sie w granicach od 20 do 22°C, a wilgot-
no$é od 14,3 do 15%. W trakcie maturacji temepra-
tura w .okresie zimowym wynosila od 2 do 10°C,
za$§ w okresie letnim od 12 do 24°C. Wilgotnosé ty-
toniu utrzymywala sie w granicach od 13,9 do
14,1%. .

Struktura zastosowanej diafragmy nie ulegla
zmianie w trakcie procesu technologicznego i cha-
rakteryzowala sie¢ wartosciami 52/49 tasiemek na
10 cm osnowy/watku. Produkt finalny otrzymany
sposobem wedblug wynalazku oceniano orgamnolep-
tycznie i na drodze degustacyjnej i stwierdzono, ze
charakteryzuje si¢ on zdecydowanie lepszymi wa-
lorami smakowo-aromatycznymi od tytoniu do-
tychczas otrzymywanego znanym sposobem. Wy-
niki degustacyjnej oceny punktowej podano w ta-
blicy 2.

Tablica 2
Wyniki punktowej oceny degustacyjnej
Produkt ofrzymany
Liczba
oceniaja- sposobem wedlug Znanym
cych wynalazku sposobem
liczba przyznanych punktéw

1 ‘ 2 1

2 15 1,5

3 1 2

4 2 1

5 2 1

6 1,5 1,5

7 2 1

8 2 1
Ogblna
liczba
przyzna- 14 10
nych
punktéw

Przyktad III. Tyton przemystowy typu Bur-
ley poddano obrébce chemicznej przy uzyciu sosu
wedlug polskiego opisu patentowego nr 76528 oraz

zabezpieczono go przed splesnieniem, a nastepnie.

poddano obrébce termicznej w temperaturze 145°C
w teastingu.

Nasosowany i obrobiony termicznie tytonn do-
prowadzono do temperatury 40°C i wilgotnoéci
13,5—14,5% i poddano formowaniu w bele o ma-
sie 35 kgtl kg przy uzyciu pras hydraulicznych
i diafragmy polipropylenowej o strukturze tkac-
kiej 55/54 tasiemek na 10 cm osnowy/watku.

Zabelowany tytofi poddano maturacji w magazy-
nie tytoniu przemysltowego przez okres jednego
roku w nastepujacych warunkach temperatury i
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wilgotno$ci wzglednej powietrza: okres letni —
temperatura otoczenia od 12—21°C, wilgotnos$é
wzgledna powietrza od 70—80%, okres zimowy —
temperatura otoczenia od 5—11°C, wilgotnoéé
wzgledna powietrza od 60—70%. Kontrolowana
wyrywkowo wilgotnosé tytoniu w belach wahala
sie w granicach od 14 do 15%.

. Produkt finalny otrzymany sposobem wediug
wynalazku oceniony przez zesp6l! ekspertébw —
degustator6w wykazal pelnie aromatu charaktery-
styczng dla tego typu tytoniu, jednolita brunatng
barwe oraz sharmonizowany smak dymu tytonio-
wego, w poréwnaniu do tytoniu produkowanego
dotychczas, co dokumentuje tablica nr 3, sporzg-
dzona zgodnie ze znang oceng punktows.

Tablica 3
Wyniki punktowej oceny degustacyjnej
Produkt otrzymany
Liczba b
ocenia- SPOSO ?mkwg znf\ngn
jacych wynalazku SPOSO
liczba przyznanych punktéw
1 2 1
2 2 1
3 15 15
4 1,5 1,5
5 15 1,5
6 2 1
7 2 1
8 2 1
f.acma
liczba
przyzna- 145 9,5
nych
punktéow

Przyktad IV. Liscie tytoni papierosowych
jasnych odmiany Virginia klasy pierwszej w ma-
nipulacji tonga, poddano wstepnej obrobce termi-
cznej w proktorze przy nastepujgcych parame-
trach temperatury w kolejnych komorach susze-
nia: 70—75°C, 80—85°C, 70—175°C, 45—50°C, w; ko-
morze chlodzenia 20—30°C, w komorze nawilzania
50—60°C, uzyskujac w calej masie wilgotnosé lisci
po proktorze 13—14%6, a w momencie belowania
12—13%.

Tytoh formowano nastepnie w bele o masie
50 kgt2 kg przy uzyciu pras hydraulicznych i
diafragmy =z tasiemek polipropylenowych o
stalej strukturze tkackiej 55/50 tasiemek w osno-
wie i w watku, a nastepnie poddano fermentacji '
komorowej przy nastepujacych parametrach dila
poszczegblnych faz fermentacji:

— faza podgrzewamia

czas podgrzewania 24—30 godzin,
— faza fermentacji wlasciwej

wilgotnos¢ wzgledna powie-

frza w komorze 63—70%/o,
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46—48°C, -
104—112 godzin,

temperatura tytoniu
czas fermentacji
czas schladzania w komo-

rze fermentacyjnej 8 godzin,
taczny czas fermentacji 144 godziny,
czas schladzania tytoniu

w komorze klimatyzacyjnej 70 godzin.

Wyfermentowany tyton o wilgotnos$ci 13% pod-
dano rocznej maturacji w magazynie surowca ty-

Tablica 4
Wyniki punktowej oceny degustacyjnej
Produkt otr;yxmany
Liczba
ocenia- sposobem wg znanym
jacych wynalazku sposobem
liczba przyznanych punktéw
1 2 _ 1
2 1,5 15
3 2 1
4 2 1
5 1,5 1,5
6 1,5 15
7 2 1
F.aczna
liczba
przyzna- 12,5 8,5
nych
punktoéw
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toniowego w nastepujacych warunkach tempera-
tury i wilgotnosci wazglednej powietrza:
okres letni — temperatura od 14 do 22°C, wilgot-
no$é¢ wzgledna powietrza od 70 do 78%,
okres zimowy — temperatura od 3—i13°C, wilgot-
no$é¢ wzgledna powietrza od 60—75%,

W trakcie prowadzonej maturacji sposobem we-
dlug wynalazku wilgotnosé tytoniu w belach wy-
nosila od 12—12,8°C. Zastosowana diafragma po
rocznym okresie maturacji wykazuje stalg struk-
ture w pordéwnaniu do proby nieuzywamej.

Produkt finalny otrzymany sposobem wediug
wynalazku wykazuje tak pod wzgledem oxngano-
leptycznym jak i degustacyjnym wyzsza warto§é’
uzytkowg od surowca otrzymanego do tej pory
znanym sposobem, co wynika z dokonanej oceny
degustacyjnej przedstawionej w tablicy 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania maturowanego tytoniu
przemystowego w tym réwniez wuszlachetnianego
na drodze chemiczno-termicznej, znamienny tym,
ze liScie tytoniu poddaje sie¢ fermentacji i ma-
turacji w belach formowanych przy uzyciu dia-
fragmy z wlokien syntetycznych polipropyleno-
wych, o strukturze tkackiej charakteryzujgcej sig
warto$ciami od 52/49 do 55/54 nici na 10 cm os-
nowy/watku. .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
proces maturacji tytoniu wuszlachetnianego na dro-
dze chemiczno-termicznej prowadzi sie co naj-
mniej przez okres 6 miesiecy.
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